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Schmelzef liter fiir die Reinigung von Kunststoffschmeizen 

Die Erfindung betrifft einen Schmelzefilter fur die Reinigung von insbesondere von 
Extrudern abgegebenen Kunststoffschmeizen, mit einer zwischen zwei ein mit ei- 
ner Filterelement-Wechselstation ausgestatteten Gehause biidenden Platinen 
mittels eines kraftbetriebenen Klinkenantriebes drehantreibbar vorgesehenen 
Siebscheibe, die entlang einer Kreisbahn durch Stege getrennte Ausnehmungen 
zur Aufnahme austauschbarer Filterelemente aufweist, die vermittels von Loch- 
scheiben gegen die infolge des in ihnen auftretenden Druckabfalls in Fliefiriclitung 
der Kunststoffschmelze auftretenden Krafte abgestutzt sind, und mit einem die 
Platinen im Bereich der Kreisbahn durchstolienden, die Filterelemente mit 
Schmelze beaufschlagenden, sich zu den Filterelementen hin erweiternden 
Schmelzkanal. 

Schmelzefilter gehoren z. B. durch die EP 0 114 651 B1 zum Stand der Technik. 
Der bekannte Schmelzefilter weist jedoch eine sehr grode und damit teure Sleb- 
scheibe auf, deren Filterelement-Wechselstation ebenfalls sehr grofl ist und deren 
angestromte Flache der Siebscheibe dagegen sehr klein ist, so dass sich ein au- 
Berst schlechter Wirkungsgrad ergibt. Die EP 0 569 866 A1 schlagt zwar bereits 
vor, den Schmelzekanal zu den Filterelementen hin zu erweitern, so dass zwei 
Filterelemente gleichzeitig durch die zu filternde Schmelze anstrombar sind. Aber 
auch hier werden noch groBe Bereiche der Filterelemente nicht angestromt, so 
dass sich ein ahnlich schlechter Wirkungsgrad ergibt. 
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HInzu kommt, dass die Klinken an der Siebscheibe eine verhaltnismaliig grolie 
Teilung aufweisen, so dass beim Weiterdrehen der Siebscheibe groRe Fiaclnen 
der versclimutzten Filterelemente gegen entsprecliend grolie Flaclien unver- 
schmutzter Filterelemente ausgetauscht werden. Dadurch entstehen In der gerei- 
nigten Schmeize Druckunterschiede, die bei einer Weiterverarbeitung der Schmel- 
ze nicht hingenommen werden konnen, so dass oft weitere Pumpen benotigt wer- 
den, urn eine Druckkonstanz der gereinigten Schmeize zu gewahrleisten. 

Es wurde schon vorgeschlagen, anstelle des robusten, preisgunstigen Klinkenan- 
triebes aufwendige, kleinere Schrltte bewirkende Zahnradantriebe vorzusehen, urn 
jeweils nur kleine Siebscheibenbereiche mit verschmutzten Filterelementen gegen 
Siebscheibenbereiche mit sauberen Filterelementen auszutauschen, und damit 
eine Druckkonstanz zu gewahrleisten. Derartig aufwendige Drehantriebe stellen 
Jedoch einen immensen Kostenfaktor dar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein moglichst kleinen Schmelzefilter 
aufzuzeigen, der auch bei hohen Driicken einen Filterelementaustausch bei anna- 
hernder Druckkonstanz gewahrleistet und dennoch kostengunstig zu erstehen ist. 

Dazu wird vorgeschlagen, dass die Piatinen die Siebscheibe, lediglich durch die 
Filterelement-Wechselstation unterbrochen, vollends abdecken, und dass die Fil- 
terelement-Wechselstation grolier ais ein Filterelement und kleiner Oder gleich der 
Grolie zweier Filterelemente ausgebildet ist. Damit wird ein moglichst die ganze 
Siebscheibe umschlieliendes Gehause gebildet, welches in der Lage ist, besser 
den hohen geforderten Drucken standzuhalten. 

Von Vorteil ist dabei, dass der jeweilige Abstand zwischen angestromten Fil- 
terelementen und der Filterelement-Wechselstation groHer oder gleich der Brei- 
tenausdehnung eines Filterelementes sowie eines Steges und kleiner ais die 
Breitenausdehnung zweiter Filterelemente sowie eines Steges ist. Dadurch ist 
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gewahrleistet, dass bei moglichst kleiner Filterelement-Wechselstation die mog- 
lichst grolite Flache der Siebscheibe von Schmeize angestromt wird, ohne das 
Schmeize aus der Filterelement-Wechselstation herausgepresst werden kann. 

Durcli diese optimalen Verhaltnisse zwischen der Grolie der Filterelement- 
Wechselstation und der angestromten Flache der Siebscheibe kann diese kleiner 
bauen als die Siebscheiben nach dem Stand der Technik und dennoch elne gro- 
liere wirksame Siebflache zur Verfugung stelien. 

Von Vorteil ist, wenn das Verhaltnis der angestromten Stegflache zur durch- 
stromten Flache der Siebscheibe kleiner als 18 % und grolier als 12 % ist. Da- 
durch wird gewahrleistet, dass die Stege derartige Abmessungen erhalten, dass 
sie zwar den grofien Drucken noch standhalten konnen, jedoch der zu filternden 
Schmeize moglichst kleine zur Filtrierung nicht heranziebare Flachen entgegen- 
setzen, so dass die groBtmogliche Filterflache zur Wirkung kommen kann. Es hat 
sich dabei bewahrt, dass das Verhaltnis der angestromten Stegflache zur durch- 
stromten Flache 15±1% betragt 

Urn eine Druckkonstanz beim Filterwechsel garantieren zu konnen, ist es zweck- 
ma(3»ig, dass pro Hub des Klinkenantriebes maximal 10 % der von der Kunststoff- 
schmelze angestromten Flache der Siebscheibe gegen entsprechende Siebschei- 
benflachen mit unverbrauchten Filterelementen austauschbar ist. Dabei hat sich 
bewahrt, dass pro Hub des Klinkenantriebs 6± % der Filterflache austauschbar ist. 
Der Austausch von maximal 10 % von der Kunststoffschmeize angestromten Fla- 
che der Siebscheibe, d, h, der Filterelemente und der Stege gewahrleistet, dass in 
der gereinigten Schmeize eine annahernde Druckkonstanz gegeben ist, die ein 
problemloses Weiterverarbeiten der Schmeize in nachgeordneten Maschinen er- 
laubt. 
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Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung naher eriautert. Die Figur zeigt einen 
Schmelzefilter 1, der aus einem Gehause 2, einer Siebschelbe 3 sowie einem 
Klinkenantrieb 4 besteht. Das Geliause 2 wird von einer Platine 5 geblidet, welche 
liber Verbindungselemente 6 mit einer nicht dargestellten weiteren Platine ver- 
bunden sind. Die Platinen 5 sclilieRen zwischen sich die Siebscheibe 3 ein. In der 
Platine 5 ist eine Filterelement-Wechselstation 7 gezeigt, die im Wesentlichen der 
Grofie eines Filterelementes 8 entspricht Weiterhin weist die Platine 5 einen 
Schmelzekanal 9 auf, der sicli zur Siebscheibe 3 iiin in Form eines Ringsegmen- 
tes 10 aufweitet 

Die Siebscheibe 3 weist neben den Filterelementen 8 Stege 1 1 auf. Am Umfang 
der Siebscheibe sind Klinken 12 angeordnet, die mit dem Klinkenantrieb 4 zu- 
sammenarbeiten. Ein Kranz 13 verbindet die Stege 11 miteinander. 

Dadurch, dass die Filterelement-Wechselstation 7 moglichst klein gewahit wird, 
kann von den Platinen 5 ein Grofiteil der Siebscheibe 3 umschlossen werden. 
Damit kann ein moglichst groBer, im Schmelzekanal anstehender Druck verarbei- 
tet werden, ohne dass es zu einem Verklemmen der Siebscheibe 3 im Gehause 2 
kommt. Die Stehe 11 sowie der umlaufende Kranz 13 der Siebscheibe 3 liegen auf 
den Platinen 5 auf und dichten den Schmelzekanal 9 sowie das Ringsegment 10 
nach aulien hin ab. 

Das Ringsegment 10 uberspannt dabei die Stege 11' bis 11""' sowie die Filterele- 
mente 8' bis 8""'. Dabei wird durch die erfindungsgemalien Verhaltnisse zwischen 
der Grolie der Anstromflache zum Abstand zur Filterelement-Wechselstation und 
der Grolien der Filterelement-Wechselstation ein optimalen Verhaltnis erreicht, so 
dass auch bei einer kleinen Siebscheibe 3 bei groBen Drucken die Schmeize op- 
timal bei guter Druckkonstanz gefiltert werden kann. 
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Bezugszeichenubersicht 
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Patentanspruche 

1. Schmelzefilter (1) fur die Reinigung von insbesondere von Extrudern abgege- 
benen Kunststoffschmelzen, mit einer zwischen zwei ein mit einer Filterele- 
ment-Wechselstation (7) ausgestatteten Gehause bildenden Piatinen (5) mit- 
tels eines kraftbetriebenen Klinkenantriebes (4) drehantreibbar vorgesehenen 
Siebscheibe (3), die entlang einer Kreisbahn durch Stege (11) getrennte Aus- 
nehmungen zur Aufnaiime austausclibarer Filterelemente (8) aufweist, die 
vermittels von Lochscheiben gegen die infolge des in llinen auftretenden 
Druckabfails in FlieBrichtung der Kunststoffschmelze auftretenden Krafte ab- 
gestutzt sind, und mit einem die Piatinen (5) im Bereich der Kreisbahn durch- 
stoRenden, die Filterelemente (8) mit Schmelze beaufschlagenden, sich zu den 
Fllterelementen (8) bin erweiternden Schmelzkanal (9), 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Piatinen (5) die Siebscheibe (3), lediglich durch die Filterelement- 
Wechseistation (7) unterbrochen, vollends abdecken, und dass die Fiiterele- 
ment-Wechselstation (7) grolier als eIn Filterelement (8) und klelner oder 
gleich der Grolie zweier Filterelemente (8, 8') ausgebildet ist. 

2. Schmelzefilter nach Anspruch 1 , 
dadurchgekennzeichnet, 

dass der jeweilige Abstand zwischen angestromten Fllterelementen (8) und der 
Filterelement-Wechselstation (7) groRer oder gleich der Breitenausdehnung ei- 
nes Filterelementes (8) sowie eines Steges (11) und kleiner als die Breiten- 
ausdehnung zweier Filterelemente (8, 8') sowie eines Steges (1 1 ) ist 
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3. Schmelzefilter nach Anspruch 2, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass das Verhaltnis der angestomten Stegflache zur durchstromten Flache der 
Siebscheibe (3) kleiner als 18 % und gr6(ier als 12 % ist 

4. Schmelzefilter nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Verhaltnis der angestomten Stegflache zur durchstromten Flache der 
Siebscheibe (3) zwischen 14% und 16% liegt 

5. Schmelzefilter nach mindestens einem der Anspriiche 2 bis 4, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass pro Hub des Klinkenantriebes (4) maximal 10 % der von der Kunststoff- 
schmelze angestromten Flache der Siebscheibe (3) gegen eine entsprechende 
Siebscheibenflache mlt unverbrauchten Filterelementen (8) austauschbar ist. 

6. Schmelzefilter nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass pro Hub des Klinkenantriebes (4) zwischen 5% und 7% der von der 
Kunststoffschmeize angestromten Flache der Siebscheibe (3) gegen eine ent- 
sprechende Siebscheibenflache mit unverbrauchten Filterelementen (8) aus- 
tauschbar ist. 
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Zusammenfassung 

Ein Schmelzefilter fur die Reinigung von insbesondere von Extrudem abgege- 
benen Kunststoffschmelzen, mit einer zwischen zwei ein mit einer Filterele- 
ment-Wechselstation ausgestatteten Gehause bildenden Platinen mitteis eines 
kraftbetrlebenen Klinkenantriebes drehantreibbar vorgesehenen Siebschelbe, 
die entlang einer Kreisbahn duroh Stege getrennte Ausnelnmungen zur Auf- 
nahme austauschbarer Filterelemente aufweist, die vermittels von Lochschei- 
ben gegen die infolge des in ihnen auftretenden Druckabfalls in FlieHrichtung 
der Kunststoffschmelze auftretenden Krafte abgestutzt sind, und mit einem die 
Platinen im Bereich der Kreisbalin durclistollenden. die Filterelemente mit 
Schmelze beaufschlagenden. slch zu den Filterelementen hin enweiternden 
Schmelzkanal, soil so ausgebildet werden, dass ein mogliclist kleinen Schmel- 
zefilter, der auch bei hohen Drucken einen Filterelementaustausch bei anna- 
hernder Druckkonstanz gewahrleistet und dennoch kostengiinstig zu erstehen 
ist Anwendung finden kann. Dazu wird vorgeschlagen. dass die Platinen die 
Siebschelbe. lediglich durch die Filterelement-Wechselstation unterbrochen, 
vollends abdecken. und dass die Filterelement-Wechselstation grower als ein 
Filterelement und kleiner oder gleich der Grolie zweier Filterelemente ausge- 
bildet ist. 
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